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KONTROLLZERTIFIKATE ABGEFASST GEMASS DER VOM UNTERNEHMEN

AUSGEFUHRTEN PRUFUNGEN, SPEZIFIZIERT IN UNI EN 10204

2.1. BESCHEINIGUNG UBER DIE UBEREINSTIMMUNG DER BESTELLUNG “2.1.”
Mit diesem Dokument erklart der Hersteller, dass die gelieferten Produkte konform
mit den Ubereinkiinften der Bestellung sind, ohne ein Priifergebnis anzugeben.
Die Bescheinigung tber die Ubereinstimmung der Bestellung “2.1” wird auf der
Grundlage nicht spezifischer Kontrollen abgefasst.

2.2. WERKSBESCHEINIGUNG “2.2.”

In diesem Dokument erklart der Hersteller, dass die gelieferten Produkte konform
mit den Ubereinkiinften bei der Bestellung sind; mit ihr wird ein Priifergebnis
geliefert, das gemaB nicht spezifischer Kontrollen erstellt wurde.

2.3. PRUFBESCHEINIGUNG “3.1.B.”

In diesem Dokument erklart der Hersteller, dass die gelieferten Produkte konform
mit den Ubereinkiinften bei der Bestellung sind; mit ihr wird ein Priifergebnis
geliefert, das gemaB nicht spezifischer Kontrollen erstellt wurde.

Dieses Zertifikat kann der Hersteller erstellen, der Uber einen autorisierten
Kontrollservice  verfliigt, der hierarchisch gesehen unabhangig vom
Produktionsservice ist.

ReH Rm (N/mm?) A% min Kerbschlagzahigkeit (1)

Qualitat (N/mm?) DICKIE (mm) DICKIE (mm) min

min < 3,00 > 3,00 < 3,00 > 3,00 Temp. °C J
S185 185 310 + 540 | 290 + 510 12 16 -
S235JR 235 360 + 510 | 340 + 470 19 24 +20 27
S$2325J0 235 360 + 510 | 340 + 470 19 24 0 27
S235J2G4 235 360 + 510 | 340 + 470 19 24 -20 27
SZgISéiG4 235 360 + 510 | 340 + 470 19 24 -20 27
S275JR 275 430 + 580 | 410 + 560 16 20 +20 27
S275J0 275 430 + 580 | 410 + 560 16 20 0 27
S275J2G3 275 430 + 580 | 410 + 560 16 20 -20 27
S275J2G4 275 430 + 580 | 410 + 560 16 20 -20 27
SZ;SéiG4 275 430 +580 | 410 + 560 16 20 -20 27
S355JR 355 510 + 680 | 490 + 630 16 20 +20 27
S355J0 355 510 + 680 | 490 + 630 16 20 0 27
S$355J2G3 355 510 +680 | 490 + 630 16 20 -20 27
S355J2G4 355 510 + 680 | 490 + 630 16 20 -20 27
S355J2G4 | a55 | 5104680 | 490+ 630 16 20 -20 27
al Cu

S355K2G3 355 510 + 680 | 490 + 630 16 20 -20 40




COMFER S.pa. - Pradamano (UD)

EN10025-90 |  MALEN | DeuTscHLAND | ENSREEN | Grooritannien | spawiEN USA
+A1-03 UNI7070 | DIN 17100 ) B.S. 4360 | UNE 36080 ASTM
185 Fe 320 St33 A33 - A310-0 -
S$235JR Fe 360 B St37-2 E 24-2 40A ; GR’f\CQ/g%_B
$235J0 Fe360C | St 37-3U E 24-3 40C AE 235 C -
S23502G4 - ] - _ ] _
S275JR Fe 430 B St44-2 E 28-2 438 AE275B | A36/A283D
S$275J0 Fe430C | St44-3U E 283 43C AE 275 C -
S27502G3 | Fe430D | St44-3N E 28-4 43D AE275D | A633GR.A
S275J2G4 - - - - - -
A572
S3550R Fe 510 B - E 36-2 50B AE 355 B GR.50/A
678 GR.A
35540 Fe510C | St52-3U E 36-3 50 C AE 355 C -
S35502G3 | Fe510C | St52-3N - 50D AE 355 D -
S355J2G4 - - - - - -
S355K2G3 | Fe 510DD - E 36-4 50 DD - -
S355K2G4 - - - - - -
Qualiat C% Min % Si % P % S % N % %
max max max max max max
185 - - ] - - - -
S2350R 0,170 1,400 - 0,045 0,045 0,009 -
$235J0 0,170 1,400 - 0,040 0,040 0,009 -
S235J2G4 0,170 1,400 - 0,035 0,035 - -
S23502G4 alCu| 0,170 1,400 - 0,035 0,035 - 0,250 + 0,400
S2750R 0,210 1,500 - 0,045 0,045 0,009 -
$275J0 0,180 1,500 - 0,040 0,040 0,009 -
S275J2G3 0,180 1,500 - 0,035 0,035 - ]
S275J2G4 0,180 1,500 - 0,035 0,035 - -
S275J2G4 alCu| 0,180 1,500 - 0,035 0,035 - 0,250 + 0,400
S3550R 0,240 0,160 0,550 0,045 0,045 - -
35540 0,200 0,160 0,550 0,040 0,040 0,009 -
S356J2G3 0,200 1,600 0,550 0,035 0,035 - -
S355J2G4 0,200 1,600 0,550 0,035 0,035 - -
S35502G4 al Cu| 0,200 1,600 0,550 0,035 0,035 - 0,250 + 0,400
S355K2G3 0,200 1,600 0,550 0,035 0,035 ] -

tel. +39 0432 671215 - fax 0432 671156
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Das Symbol “S” steht flr Stahl fir den Stahl- und Maschinenbau.
Mechanische Eigenschaften:

Die Zahl, die dieser Einheit folgt, stellt die spezifische Belastung der
vorgeschriebenen min. FlieBspannung, ausgedrickt in MPa, dar.

J und K driicken die Energiewerte der Kerbschlagzahigkeit aus, entsprechend
27 Joule und 40 Joule.

Der nachfolgende Buchstabe und die Zahl zeigen die Temperatur an, bei der die
Kerbschlagzdhigkeitsprifung ausgefihrt wurde:

R = Temperatur +23° +5°
0 = Temperatur 0°

2 = Temperatur — 20°

4 = Temperatur — 40°

Materielle Eigenschaften:
L fur niedrige Temperaturen
M Walzen thermomechanisch.

N Walzen normalisiert
W mit Schutz gegen atmosphérische Korrosion

Synthetische Zusammenfassung des Bestimmungsschemas:

Symbol S: Stahl fiir den Stahl- und Maschinenbau. | —| S ||355|| JO | |+AR

Spezifische Belastung der min. FlieBspannung, in MPa J

Bestimmung der Qualitit beziiglich der SchweiBnahte
und der Werte der vorgeschriebenen Kerbschlagzahigkeit.

Lieferbedingungen:
+AR (as rolled) Walzrohling
+ M Walzen thermomechanisch.
+ N Walzen normalisiert




“L” PROFILE H,J[S_ WINKELPROFILE

DIMENSIONEN | DICKIE mm. - GEWICHT Kg/m DIMENSIONEN | DICKIE mm. - GEWICHT Kg/m
BxH 15 [ 2 [25 | 3 4 BxH 15 [ 2 [25] 3 4
15x30 051 | 066 | 083 | 099 10x 10 020
20x40 094 | 114 | 134 15x 15 031 | 040
25x 50 114 | 142 | 170 20x20 043 | 056 | 0,69
30x50 122 | 152 | 181 25x25 055 | 072 | 090 | 103
30x 60 172 | 204 30x30 067 | 088 | 1,10 | 1,25
40 x 80 2,75 | 364 35x35 103 | 130 | 153
40x 40 120 | 145 | 175
45x 45 135 | 169 | 200
50 x 50 151 | 187 | 220
“C” PROFILE 60 x 60 227 | 270

S

DIMENSIONEN | DICKIE mm. - GEWICHT Kg/m g GLEICHSEITIGE
BxHxC 1,5 2 2,5 3 3,5 H |E3|
30 x 20 x7,5 | 0,81 ' B. U'PROF"—E
30 x 30 x10 | 1,22 | 160 | 1,96 | 2,38
woxao | x10 | 158 | 207 DIMENSIONEN | DICKIE mm. - GEWICHT Kg/m
BxH 15 2 25 3 35| 4
40 x 40 x15 | 1,63 | 2,23 | 2,75 | 3,25
15x15 047 | 0,60

20 x 20 0,65 | 0,85
25x 25 083|107 | 1,31 | 153

ABDECKPLATTEN- 30x30 1,00 | 1,31 | 1,61 | 1,89
35x35 120 | 1,56 | 1,92 | 2,25
PROFILE 40 x 40 1,79 1 221|261 | 298 |335
45 x 45 202 | 252|296 | 340 (382
TERMOPANNELLI A B c 50 x 50 226 | 279|332 | 380 | 429
DA
mm 25 26,5 30 325
mm 30 315 35 375
* mm 35 365 20 425 UNGLEICHSEITIGE
* mm 40 45 45 475 . U-PROFILE
mm 50 520 55 580 . .
DIMENSIONEN | DICKIE mm. - GEWICHT Kg/m
5 BxH 1.5 2 25 3 4
o sJ[—Ls SYMMETRISCHE 30x15 | 064 | 085
s c OM EG A 30x20 077 | 100 | 122 | 143
40 x 20 089 | 1,16 | 142 | 167
40 x 30 112 | 147 | 181 | 214
DIMENSIONEN | DICKIE mm. - GEWICHT Kg/m 50x 25 147 | 181 | 214
BxHxC |15 2 25 3 & 35 50 x 30 164 | 204 | 243 | 318
30x40 x20 | 163 | 210 50 x 40 194 | 240 | 285 | 370
25x50 x15 | 168 | 2,18 | 2,65 60 x 30 187 | 220 | 261 | 339
30x50 x15 | 1,74 | 226 | 2,75 60 x 40 22 33
30x50 x20 | 186 | 242 | 294 80 x 40 241 | 300 | 358 | 473
40x 60 x 25 305 | 373 | 436 100 x 50 304 | 377 | 450 | 590
40 x 80 x 25 367 | 451 | 532 120 x 60 544 | 7,15
50 x100 x 30 466 | 570 | 673
60 x100x 30 539 | 697
60 x120x 30 541 | 667 | 791 «— Fir diese Profile sind auf Nachfrage auch die
80 x120x 40 745 | 885 Omega-Tréger erhaltlich.
80 x150x 45 10,50 | 12,14 | 13,75

COMFER S.pa. - Pradamano (UD) tel. +39 0432 671215 - fax 0432 671156



LOCHBLECHE UND GESTRECKTE BLECHE

LOCHBLECHE LAGER BEREITS IN FOLIEN VON 2000 X 1000 mm

DICKIE LOCH &
mm 2 3 4 5 6 8 10 12 15 20
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LOCHBLECHE UND GESTRECKTE BLECHE

i

e iy W i
GESTRECKTES BLECH IN ROLLEN/FG * S17

GESTRECKTES BLECH F1 GESTRECKTES BLECH F4

GESTRECKTES BLECH E3 IN BLATTERN GESTRECKTES BLECH SP 2A IN BLATTERN

VERFUGBARE HANDELSFORMATE:
® 2000 x 1000

® 2500 x 1500

® 3000 x 1500

® Rollen h 1000 /1250 /1500 x 8 ~10000

COMFER S.pa. - Pradamano (UD) tel. +39 0432 671215 - fax 0432 671156



PLAN- UND WALZBLECHE DICKETOLERANZEN EN 10051
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Toleranzen fUr eine nominale Lange
Nenndicke - 1200 >1200 >1500 1800
- < 1500 <1800
<2,00 +0,17 + 0,19 +0,21 -
>2,00 <25 +0,18 +0,21 +0,23 +0,25
>2,50 < 3,00 +0,20 +0,22 +0,24 +0,26
> 3,00 < 4,00 +0,22 +0,24 +0,26 +0,27
> 4,00 < 5,00 +0,24 +0,26 +0,28 +0,29
> 5,00 < 6,00 +0,26 +0,28 +0,29 +0,31
> 6,00 < 8,00 +0,29 +0,30 +0,31 +0,35
>8,00<10,0 +0,32 +0,33 +0,34 +0,40
>10,0 < 12,5 +0,35 +0,36 +0,37 +0,43
>12,5<15,0 +0,37 +0,38 +0,40 +0,46
>15,0<25,0 +0,40 + 0,42 +0,45 +0,50

Zweite Toleranz EN 10051

Nominale Breite | Nicht bearbeitete Kanten Kanten mit Scherschnitt
untere obere untere obere symmetrisch
<1200 0 +20 0 +3 +1
> 1200 < 1500 0 +20 0 +5 +1
> 1500 0 +25 0 +6 +1

. . . Bleche mit
Nominale Lénge Zweite EN 10051 e
<2000 -0+10 =1 mm.

> 2000 < 8000

- 0 + 0,005 x Nominale Lange

+ 0,1 % Lange

> 8000

-0 +40




. . . Ebenheitstole- | Spezielle Eben-
Nenndicke Nominale Breite ranz heitstoleranzen
<1200 18 9 4
t
<2,00 >1200 < 1500 20 18
Walzrichtung
> 1500 25 13 -
<1200 15 8 Ly
>2,00 <25 >1200 <1500 18 9
> 1500 23 12

Langsverzug durch Abkiihlungsspannung

[P 1)

g” max 6 mm fir eine Lange 1° 2 m.

[{ P 1)

q” max 0,3% flr mehrere Ldngen < 2 m.

[{ P 1)

q” max 0,3% flr mehrere Ldngen < 2 m.

Abweichung von der Rechtwinkligkeit

Die Abweichung von der Rechtwinkligkeit “u” darf nicht gréBer sein als 1% der
effektiven Breite des Blechs.

Die Rechtwinkligkeit “u” ist die Ort kommunale Projektion einer Querkante auf eine
Langskante

Gebeizte Bleche

Toleranzen flr eine nominale Lénge
MEmREiEe < 1200 >1200 >1500 1800
- <1500 <1800
<2,00 +0,13 + 0,14 +0,16 -
>2,00 <25 +0,14 +0,16 +0,17 +0,19
> 2,50 < 3,00 +0,15 +0,17 +0,18 +0,20
> 3,00 < 4,00 +0,17 +0,18 +0,20 +0,20
> 4,00 < 5,00 +0,18 +0,20 +0,21 +0,22
> 5,00 < 6,00 +0,20 + 0,21 +0,22 +0,23
> 6,00 < 8,00 + 0,22 +0,23 +0,23 +0,26
Nominale Lange Obere Toleranz Nominale Breite Obere Toleranz
<2000 +6 largh. < 1200 +4
> 2000 0,3% lungh. 1200 < largh. < 1500 +5

largh. > 1500 +6

COMFER S.pa. - Pradamano (UD) tel. +39 0432 671215 - fax 0432 671156
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PLAN- UND WALZBLECHE

Kaltgefertigte Bleche in Qualitdt DCO1 gem&B Norm EN10131

Toleranzen fur eine nominale Lange
Nenndicke <1200 ;11%%% >1500
>1,00 <1,20 +0,07 + 0,08 +0,10
>1,20 < 1,60 +0,09 +0,11 £0,12
>1,60 < 2,00 0,12 +0,13 0,14
>2,00 < 2,50 +0,14 +0,15 +0,16
>2,50 < 3,00 £0,17 +0,18 +0,18

Nominale L&nge

Obere Toleranz

<2000

+6

> 2000

0,3% Lange

Nominale Breite

Obere Toleranz

Breite < 1200 +4
1200 < largh. < 1500 +5
Breite > 1500 +6




Verzinkte Bleche in Qualitdt Dx51D+Z gemaB Norm EN10142

Toleranzen fur eine nominale Lange

Nenndicke <1200 ;11%%% >1500
1,00 <t < 1,20 +0,08 + 0,09 +0,11
1,20 <t < 1,60 +0,11 +0,13 +0,14
1,60 <t <2,00 +0,14 +0,15 +0,16
2,00 <t<2,50 +0,16 +0,17 +0,18
2,50 <t < 3,00 +0,19 +0,20 + 0,20
3,00 <t < 5,00 +0,22 +0,24 +0,25
5,00 <t < 6,50 +0,24 +0,25 +0,26

Nominale Lédnge

Obere Toleranz

<2000

+6

2000 < lungh. < 8000

0,3% lungh.

< 8000

come da normativa

Nominale Breite

Obere Toleranz

600 < largh. < 1200 +5
1200 < largh. < 1500 +6
1500 < largh. < 1800 +7

largh. > 1800

COMFER S.pa. - Pradamano (UD) tel. +39 0432 671215 - fax 0432 671156
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SCHWARZBLECHE - VERZINKTE WAFFELBLECHE AUS

GLANZBLECHE - DKP WARMGEWALZTEM STAHL UNI 4630

DIMENSIONEN in mm DIMENSIONEN in mm
DICKE |GEWICHT| 2000 | 2500 x | 3000 x || DICKE GEWICHT] DICKE | GEWICHT
o | Kg/m? | 1000 | 1250 | 1500 | oo | Kgime o Kg/m? 2000x1000‘2500x1250‘3000x1500
GEWICHT in Kg GEWICHT in Kg

03 | 236 | 472 35 | 275 25 216 432 675 | 972
04 | 314 | 628 40 | 314 3 255 | 510 | 797 | 148
05 | 393 | 7.86 45 | 354

4 33,6 67,2 105 | 151,2
06 | 471 | 942 50 | 393

5 M6 83,2 130 | 1872
07 | 550 | 11,00 55 | 432

08 | 628 |1260| 196 | 28 | 60 | 471 6 97 94 1553 | 2237

10 | 785 |1540| 245 | 35 || 65 | 511 7 576 | 1152 180 | 2593
12 | 942 1880|295 | 42 || 70 | 550 8 657 | 1314 | 2053 | 296
15 | 11,8 |2360| 367 53 75 589 10 81,1 162,0 253 305

18 | 141 |2820| 442 | 64 || 80 | 628 12 967 1930 305 435

20 | 157 [31,40| 49 Al 85 | 668
22 | 173 |3450| 54 | 78 || 90 | 707
25 | 196 |3930| 61 88 || 95 | 748

30 | 236 [4710| 73 | 106 | 100 | 785 RIFFELBLECHE AUS
35 | 275 |5500| 86 | 124 | 105 | 825 WARMGEWALZTEM STAHL UNI 3151

4 | 314 6280 98 | 131 || 110 | 864

394 (7850| 123 | 176 || 120 | 942 DIMENSIONEN in mm - GEWICHT in Kg

DICKE

471 19420| 147 | 212 || 130 | 1022 mm | GEWICHT | 1000x | 1250x | 1500x | 1500x
Kg/m? | 2000 | 2500 | 3000 6000

30 | 286 | 572 | 894 | 1287 | 2574

5

6

7 | 550 | 110 | 172 | 247 | 140 | 1100
8 | 628 | 126 | 196 | 282 | 150 | 1178
9

706 | 141 | 221 | 318 || 160 | 1258 40 365 | 730 | 1140 | 1643 | 3284
10 | 785 | 157 | 245 | 353 || 170 | 1338 50 | 443 | 886 | 1385 | 1994 | 3987

15 | 118 | 236 | 368 | 530 (| 190 | 1492 70 | 600 | 1200 | 1875 | 2700 | 5400

18 | 141 | 282 | 442 | 636 || 200 | 1570

80 | 678 | 1356 | 2119 | 3051 | 610,2
20 | 157 | 314 | 490 | 706

25 | 196 | 392 | 613 | 882 100 | 838 | 1672 | 2612 | 3762 | 7524

30 | 236 | 472 | 738 | 1060 120 | 991 | 1982 | 3097 | 4460 | 8919

(1) UNTER DICKE VERSTEHT MAN AUSSCHLIESSLICH DIE RIFFELUNG
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